
2024 年“中银杯”甘肃省职业院校技能大赛
中职组交通运输类

汽车车身修复与美容赛项样题(A)

一、赛项名称

赛项名称：汽车车身修复与美容

项目类别：团体赛（中职组）

赛项类别：交通运输

组队要求：每队2名选手，限报2名指导教师，不得跨校

组队。

二、竞赛目的

汽车车身修复与美容赛项将促进学生的全面发展、服务

经济社会发展、服务国家发展汽车产业的战略，对接车身维

修新技术、新工艺、新产业、新业态、新模式，以高水平赛

事引领职业教育高质量发展，发挥树旗、导航、定标、催化

作用。引领职业院校专业建设与课程改革，促进职普融通、

产教融合、科创融汇，满足产教协同育人目标，引领专业建

设和教学改革。

三、竞赛时间、地点

1.竞赛时间：由全省职业院校技能大赛执委会办公室统

一通知。

2.竞赛地点：兰州职业技术学院（总校区）



四、竞赛内容

（一）试题

1.2024年甘肃省职业院校技能大赛（中职组）汽车车身修

复与美容赛项规程:

比赛共设置4个模块，各模块比赛时间及分数权重如下：

（二）试题具体内容及评判要点

竞赛内容由四个模块组成：非结构部件更换及修复；钢

面板修复、汽车漆颜色调配及车门喷涂、漆面缺陷抛光处理

（美容）具体内容结构如下：

A模块非结构部件更换及修复

1.竞赛任务：

用大赛提供的汽车前翼子板部件来更换遭受损坏的汽

车前翼子板前端部分。

模块编号 模块名称
比赛时间

（分钟）
分数权重

A 非结构部件更换及修复 90 30%

B 钢面板修复 40 20%

C

汽车漆颜色调配、车门喷涂

模块C-1底色漆调色

模块C-2损伤修复及喷涂

220 40%

D 漆面缺陷抛光处理（美容） 60 10%

总计 410 100%



A1——板件拆除、新件准备及新件安装。

（1）将左前翼子板前端损伤部分切除。翼子板切割 尺

寸上部内侧为125mm，上边缘为165mm平行横切割线100mm（

距离筋线80mm），中段为275mm，下端距离圆孔边缘前部20mm，

切割线呈相互平行垂直交叉R：不大于25mm，具体尺寸如图

A-1所示。

（图A-1）

（2）在大赛提供的汽车前翼子板部件上裁切更换所需

尺寸的切割件，如图A-2所示。

翼子板切割示意图（图 C-2）

（3）打磨原板件和新板件焊接区正反两侧。

（图A-2）

A1暂停，裁判对切割、打磨情况进行评分（不报告暂停

将扣除相应分数）。

A2——板件定位

（1）经裁判检查后，进行拼接定位焊。



（2）拼接新板件的接缝间隙为0.0-0.8mm（此时不做焊

接)。

A2暂停，裁判对拼接定位进行评分（不报告暂停将扣除

相应分数）。

A3——板件结合

以连续焊工艺完成焊接，连续焊每段长度表面不少于

20mm，折弯处不少于10mm，完成的焊接不能打磨或重焊。

A3暂停，呼叫裁判进行评分（不报告暂停将扣除相应分数）。

A4——焊缝打磨、板件修整。

（1）经裁判评定焊接质量后进行打磨和整形操作。

（2）操作结束后进行5S整理。

A4操作结束，向裁判报告等待指示。

作业要求：

做好个人安全防护和设备安全操作。控制好切割尺寸和

拼接定位的准确性，掌握好焊接的技术要求。

注意事项：

（1）从切割分离开始，整个操作过程都不得松开叶子

板后侧的固定装置，不得翻转叶子板，否则将会扣除相应分

数。

（2）当前一位选手操作完毕后，由专业技术人员对设

备进行检查维护，下一位选手操作时应自行调节参数。

B模块钢面板修复

1.项目内容



对门板上的条形凹陷（漆膜已破坏）进行修复。损伤位

置在棱线上任意位置处，选手正确选择、使用工具及设备，

对损伤部位按正确工艺进行修复。

作业要求：

1.打磨后的裸金属为椭圆状，长轴≥240mm，短轴≥

160mm。

2.凹陷部位修复后高度低于原表面，差值≤1mm。

3.车身线及面板在横向、立向上都应与专用卡尺吻合，

不能超出±1mm。

4.凹陷部位修复后高度不得高于原表面。

5.凹陷部位修复后不得有孔洞。



竞赛要求：

1.修复表面不能留下深的锉印、碳伤或打磨印记。

2.不能由于过度锉或砂磨导致修复的板件过薄。

3.比赛过程中出现不安全操作时，裁判将会及时警告并

让选手整改（或终止比赛），时间计入个人比赛用时。

4.对比赛工位进行5S整理。

C、模块C-1底色漆调色

1.项目内容

提供350克水性金属色漆配方（色漆需要用于子模块C-2

整板喷涂），在70分钟的作业时间内完成水性底色漆微调（

使用添加1个水性漆色母）。

2.作业要求

(1)赛场为选手提供目标色板，350g的起始水性底色漆

配方（色漆需要用于子模块C-2整板喷涂），选手需要自己

按照提供的水性底色漆配方调配出起始色漆（如选手需要第

二次调配，则扣分）；



(2)赛场为选手提供每人各5块铝板，选手需选择合适灰

度自行喷涂中涂底漆试色板，喷涂试色板对比油漆与标准色

板的差异，添加色母，将颜色调整至与调色目标色板一致；

(3)赛场提供装有快干清漆的公用喷枪供选手使用，选

手需要自己调整喷枪。最终选手需提交自己认为最准确的一

块色板,色板背后填写选手号及使用的微调色母。

3.考核要点

(1)个人防护用品穿戴规范，安全操作，包括使用耳塞；

(2)添加的水性银粉漆色母正确；

(3)调色流程规范；

(4)色差判断正确，色母添加正确；

(5)调色准确，掌握干喷、湿喷不同喷涂方法对油漆颜

色的影响；所提交的色板需与目标色板色差小；

(6)操作完毕后，工位清洁，工具设备复位，废弃物分

类丢弃于规定的废弃物容器内。

(7)模块C-1除油布限用5张，模块C-1及C-2粘尘布限用1

张。乳胶手套须有破损时才能更换使用新的乳胶手套。

C、模块C-2损伤修复及喷涂

1.项目内容

实操比赛现场提供实训教学专用门板为比赛工件，制作

10cm左右损伤区，损伤区域距离车门皮边缘及筋线10cm以上，

损伤点为2个，凹陷深度不超过2mm，工件须竖直放置，需要

完成损伤区域修复及喷涂。



注：比赛工件以比赛现场提供为准。

2.作业要求

(1)选手须使用原子灰补平凹陷区；裁判组确定的工件

第一折边外侧有打磨痕迹即可，磨穿至金属不扣分。完成打

磨，准备将工件移去喷漆房前，选手须申请裁判评过程分。

(2)选手可直接喷涂自流平底漆，喷涂底漆前，对露金

属区域须先使用自喷罐防锈底漆修补。如金属区域最长边

<10cm时，可以不喷涂防锈底漆。按照比赛规定的喷涂用量

（添加好固化剂和稀释剂后不超过180g)自己混合调配并喷

涂底漆；喷涂时，工件须竖直放置；对于没有喷涂中涂底漆

的区域，喷涂色漆前必须喷涂自流平底漆，否则中涂底漆喷

涂及面漆前处理记为0分。

(3)使用模块C-1留下的水性金属色漆整板喷涂，整板喷

涂超高固清漆；从喷涂颜色开始，选手只能出喷漆房一次。

超高固清漆用量限制为300克（调配好固化剂、稀释剂），

选手需要自己混合调配并在150分钟内完成清漆喷涂。如果

150分钟到时，选手已经完成色漆喷涂，可申请继续喷涂清

漆，但清漆效果、面漆表面缺陷及外侧效果评分均记为0分。

损伤区域



(4)其他选手完成喷涂清漆前，不允许将比赛工件移出

喷漆房，已完成喷涂选手也不能在其他选手喷涂时进出喷漆

房。闪干时间最多为比赛时间到后5min（不包括在比赛时间

内），然后需在统一时间内选手将自己的板件移动到另一烤

房（参考温度及时间为60摄氏度40分钟，需根据赛场烘烤设

备确定）内烤干清漆。

3.考核要点

(1)佩戴合适个人防护用品，安全操作；包括使用耳塞；

(2)正确使用粘尘布(将粘尘布充分展开折叠后粘尘);

(3)对露金属区域使用自喷罐侵蚀底漆修补；

(4)合理闪干后喷涂下一层；

(5)自流平底漆喷涂膜厚均匀，无漏底、流挂；

(6)喷涂操作规范，合理闪干后喷涂下一层；喷涂过程

中无打磨、补喷操作;

(7)最终喷涂结果：底色漆无露底、流挂、起花等缺陷；

颜色与喷涂目标板比较颜色准确；清漆无漏喷、喷涂过薄、

流挂缺陷，流平好，纹理均匀，光泽度高。第一折边外侧部

位，底色漆没有流挂、露底等导致颜色明显不一致的缺陷，

清漆没有漏喷（未成膜）、薄喷、粗糙、哑光、流挂等缺陷；

(8)操作完毕后，工位清洁，工具设备复位，废弃物分

类丢弃于规定的废弃物容器内;

(9)模块C-2除油布限用12张，模块C-1及C-2粘尘布限用1

张。乳胶手套须有破损时才能更换使用新的乳胶手套。



4.比赛时间：150分钟。

5.比赛工件：实训教学专用门板。

D、漆面缺陷抛光处理（美容）

1.项目内容

工件清漆表面统一制作P1000号砂纸打磨的砂纸痕，选

手需要

在60min内抛除砂纸痕及指定区域的橘皮、脏点，垂流

不做抛光。

2.作业要求

(1)选手须对指定位置的划痕及缺陷进行打磨；

(2)选手须对打磨后的漆面进行抛光，还原漆面镜面效

果。

3.考核要点

(1)佩戴合适个人防护用品，安全操作；包括使用耳塞；

(2)抛光后效果(评价评分)，评判清漆抛光后纹理、流

平，是否存在抛光前打磨造成的砂纸痕，及抛光造成的抛光

纹；

(3)操作完毕后，工位清洁，工具设备复位，废弃物分

类丢弃于规定的废弃物容器内。

4.比赛时间：60分钟

5.比赛工件：对已完成模块C-2的实训教学专用门板进

行缺陷及划痕处理。
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