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 2023 年甘肃省职业院校技能大赛 

高职学生组装备制造类 

“数控机床装调与技术改造”赛项样题 

 

【B 卷】 

（总时间：180 分钟） 
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一、选手须知 

请各位选手赛前务必仔细研读 

1.本任务书总分为 100 分，考试时间为 3 小时（180 分钟）。 

2.选手在实操过程中应该遵守竞赛规则和安全守则，确保人身和设备安全。

如有违反，则按照相关规定在考试的总成绩中扣除相应分值。 

3.记录表中数据用黑色水笔填写，表中数据文字涂改后无效。 

4.考试过程中考生不得使用自带 U 盘及其它移动设备拷贝相关文件。 

5.禁止使用相机及手机对试题进行拍照，否则取消考试资格。 

6.选手签字一律按照第二次抽签拿到的号码签字，不得实名签字。 

7.仅对任务三“数控机床故障诊断与维修”，参赛队在比赛过程中遇到排除

故障部分的内容不能自行完成，可以在比赛开始 60 分钟后选择放弃，放弃后由

裁判通知工作人员进行故障排除，本环节选手已经查出故障的按规定给分，选

手放弃后未查出的故障不给分（并每一个故障倒扣 2 分）。如果工作人员排除故

障的时间超过 15 分钟，由裁判记录时间并酌情加时，每场次赛项放弃项最多一

次。 

二、赛卷说明 

1.赛卷由“任务书”和“赛卷记录表”两部分构成，在比赛过程中需按照任

务书的要求完成，需要填写的测量数据、参数修改位和修改值、绘制的图、工

艺说明、以及设计修改的程序等，应按照任务书要求填入“赛卷记录表”相应

的表格中。任务书由五个任务组成，分别是：任务一：数控机床电气设计与安

装；任务二：数控机床机械部件装配与调试；任务三：数控机床故障诊断与维

修；任务四：数控机床精度检测；任务五：零件的编程与仿真加工；任务六：

职业素养与安全操作。 

2. 选手在任务一中，设备上电前必须进行认真检查电源。对于选手自行连

接的线路，须经裁判员或现场技术人员检查后方可上电。 
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3. 选手在任务二中的精度检测环节中，在记录检测数据时，应向裁判示意，

并经裁判确认后方为有效。 

4. 选手在任务三环节中，完成自己所能排除的机床故障后，在赛卷记录表

指定空格处填写“故障现象（报警号等）”、“故障原因”、“排除方法”，并需向

裁判员示意，在裁判员的监督下，验证所完成的故障排除情况；每个故障项下

面的“已排除（  ）、未排除（  ）、申请排除（  ）”，是现场裁判确认填写项，

参赛选手不得填写。 

5. 选手在进行任务五环节时，生成刀路轨迹后，应向裁判示意，并经裁判

确认后方为有效。 

6. 任务书包括五个技术内容，配分如下： 

任务一、数控机床电气设计与安装（10 分）。 

任务二、数控机床机械部件装配与调试（20 分）。 

任务三、数控机床故障诊断与维修（20 分）。 

任务四、数控机床精度检测（20 分）。 

任务五、试切件的编程与仿真加工（20 分）。 

7.职业素养与安全操作（任务六），包括：遵守赛场纪律，爱护赛场设备；

工位环境整洁，工具摆放整齐；符合安全操作规程等（10 分）。 

三、实操工作任务 

任务一：数控机床电气设计与安装（10 分） 

题目：数控机床系统电源电路的设计与连接 

项目要求： 

根据赛场提供的电气原理图和中间继电器，正确设计系统电源电路，并根

据设计的电气图纸完成该部分电路的连接工作，保证连接正确可靠。 

具体要求如下： 

1.机床正常上电。 

2.连接线上应有识别标记或标注。 
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3.接线前的准备工作要充分，接线时工具使用正确。 

4.接线符合工艺要求，凡是连接的导线，必须压接接线头，套上赛场提供的号

码管，实物编号和接线图编号要一致。 

注意：选手在设备上电前需自行先检查所连接线路的正确性，并经裁判或

现场技术人员检查无误后方可通电运行。 

任务二：数控机床机械部件装配与调试（20 分） 

题目：十字滑台的装配、检测与调整（20 分） 

项目一：基准轨的安装与调整（8 分，其中工艺撰写 2 分） 

项目要求： 

根据现场提供的十字滑台与相关工量检具，安装上滑台基准轨，并保证基

准轨双方向直线度误差＜0.04mm； 

安装完成后，选手需填写当前直线度调整结果至《赛卷记录表》附表 2-1，

并由现场裁判员确认签字。 

选手需撰写完整的安装与调整工艺至《赛卷记录表》附表 2-1 中的“项目

一工艺”表中。 

项目二：从动轨的安装与调整（8 分，其中工艺撰写 2 分） 

项目要求： 

根据现场提供的十字滑台与相关工量检具，安装上滑台从动轨，并保证从

动轨对基准导轨双方向平行度误差＜0.05mm； 

安装完成后，选手需填写当前直线度调整结果至《赛卷记录表》附表 2-2，

并由现场裁判员确认签字。 

选手需撰写完整的安装与调整工艺至《赛卷记录表》附表 2-2 中的“项目

二工艺”表中。 

任务三：数控机床故障诊断与维修（20 分） 

项目一：电器连接故障排故（1 分） 

查找电器连接故障点并排除故障，并将故障现象、故障原因及修正过程写
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入到“《赛卷记录表》附表 3-1 数控系统故障诊断记录表”中。 

项目二：参数设置（FANUC0iMF） 

根据下表第三列“参数设定值”要求正确设置机床参数，并将设置的参数

写入到“《赛卷记录表》附表 3-2 数控系统参数设置记录表”中。 

序号 参数号 参数设定值 分值 

1 20 4 1 

2 1006#0 0 1 

3 1020 88、89、90 1 

4 1815#1 0 1 

5 3105#0 1 1 

项目三：参数及 PLC 故障排除（FANUC0iMF） 

根据下表第三列“技术指标检验标准”，排除故障现象，并将故障现象、故

障原因及修正参数和 PLC 写入到“《赛卷记录表》附表 3-3 数控系统参数及 PLC

故障排查记录表”中。 

序号 检查事项 技术指标检验标准 分值 

1 面板急停检查 面板急停按钮能使系统正常急停与复位 2 

2 伺服驱动检查 数控系统上无 SV 开头报警号 2 

3 
操作面板操作

检查 

操作面板按钮上的单程序段、程序跳过、

机床锁住、循环启动等按钮功能有效 
2 

4 
进给伺服移动

无报警 

X/Y/Z 轴显示正常，在 JOG方式，倍率 100%

移动各轴，能正常移动且无报警。 
2 

5 手摇检查 选定轴及倍率，摇动手轮能正常移动 2 

6 
X/Y/Z 轴回参检

查 
在回参方式下 X/Y/Z 轴回参正常 2 

7 主轴功能检查 执行“M3 S100”主轴旋转方向与功能正常 2 
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任务四：数控机床精度检测（20 分） 

本任务基于：标准 GB17421-1/2/4 和 GB-T20957[1].2-2007 精密加工中心

检验条件（2）标准检测方法和评价标准。 

项目要求： 

依据 GB-T20957[1].2-2007 精密加工中心检验条件中的部分测量标准，利

用所提供的工具、量具、检具，检测加工中心的几何精度，将检测的数据填入

“表 4 数控机床几何精度测量记录表”中。（每项 2 分） 

工具、量具、检具选用合理，使用方法正确。 

每一项数据检测完成后，参赛选手应举手示意，经现场裁判确认后方可进

行下一步操作。 

序号 
检验

项目 
简图 检验工具 测量值 

1 

X 轴轴

线运动

的直线

度 

 

 

 
在 Z-X垂直

平面内 

2 

Y 轴轴

线运动

的直线

度 

 

 
在 X-Y水平

面内 
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3 

Z 轴轴

线运动

的直线

度 

 

 

 

 
在 Z-X垂直

平面内 

4 

X轴轴

线运动

的角度

偏差 

 

 
在 Y-Z垂直

平面内 

5 

Y轴轴

线运动

的角度

偏差 

 

 
在 Y-Z垂直

平面内 

6 

Z轴轴

线运动

与 X轴

轴线运

动间的

垂直度 

 

 
Z轴和 X轴

垂直度 

7 

主轴的

轴向窜

动 

 

  

8 

主轴锥

孔的径

向跳动 
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9 

主轴轴

线与 Z

轴轴线

运动间

的平行

度 

 

 
Y-Z垂直平

面内 

10 

工作台

面与 Z

轴轴线

运动间

的垂直

度 

 

 
Y-Z垂直平

面内 

任务五：试件的编程与仿真加工（20 分） 

项目要求： 

1.请根据现场提供的图纸，写出工艺流程并完成轮廓仿真模拟加工； 

2. 毛坯：16216250； 

3.用 G 代码编制①Φ108mm 圆、②15°斜方（108mmx108mm） ③两个 3°

斜边的加工程序，并运行加工 
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任务六：职业素养与安全操作（10 分） 

考核内容： 

（1）团队分工合理，相互协调性好，工作效率高，书写规范，尊重裁判。 

（2）着装合格，操作规范，工、量具摆放合理，没有违反安全操作规程现象，

保持工位清洁卫生。 

如遇下述事故： 

1) 由于错接线路导致设备电路烧损 

2) 未按规程请裁判和现场技术确认，损坏设备 

3) 操作失误机床碰撞的以及其它人员安全事故为零分，并经裁判长批准，

劝离赛场。 

职业素养 着装 操作规范 
工具码放

整齐 

现场 5S

管理 

团队
合作 

总分 

配分 2 2 2 2 2  

得分       


